FOR TURBULENT ACTION

Ochrona srodowiska

Technologie AVA do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych

AVA opracowata system do wstepnej obrébki odpadéw niebezpiecznych przed spalaniem, ktéry, w
stosunku do technologii konwencjonalnej, charakteryzuje sie duzymi mocami przerobowymi przy
niskich kosztach budowy i utrzymania oraz, dodatkowo, przy niewielkiej emisji substanciji
szkodliwych. System oparty jest na zatozeniu, ze state warto$ci spalania i utrzymujace sie na statym
poziomie wielkosci elementéw oraz konsystencja podawanych paliw, stanowig logiczng podstawe
wysoce wydajnego spalania. Dotychczas zrealizowano liczne takie instalacje do wstepnej obrébki
odpadow przed spalaniem na wszystkich kontynentach.

Konwencjonalna metoda:
Bezposrednie podawanie materiatéw do pieca obrotowego

Wady metody: - Nierbwnomierne spalanie
- Duze ilosci prochu i popiotu
- Wiekszy naktad w utrzymaniu ostony pieca
- Wysoka emisja szkodliwych substancji
- Wysokie koszty spalania

System AVA: - Ciecie + mieszanie + pompowanie statych i ptynnych odpadéw niebezpiecznych

= jednorodny materiat zasilajgcy w wyniku odpowiedniego wymieszania

- Opracowany do wstepnej obrébki odpaddéw przed spalaniem w piecu obrotowym

- Zrealizowane instalacje o mocach przerobowych w przedziale od 0,5 do 10,0 t/h
na catym Swiecie

- Elastyczne projektowanie instalacji, zaréwno do dozbrajania wykorzystujacego
istniejace instalacje, jak réwniez do budowy nowych linii do spalania odpadow
niebezpiecznych
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Zalety metody: - Przeroby wyzsze 0 20 - 30 %
- Trwatos¢ ostony pieca wyzsza o 20 - 30 %
- Emisja szkodliwych substancji nizsza o 20 - 30 % = wyzszy dochdd przy
minimalnych kosztach

Gtéwnym procesem metody jest ciagta homogenizacja odpaddw niebezpiecznych. Zamiast
wsadowego podawania odpadow do pieca (co wczesniej stanowito standard techniczny), system
mieszania AVA przeobraza wsady wejsciowe w odpady o statych wartosciach spalania i
wihasciwosciach chemicznych. Réwnoczesne mieszanie i buforowanie podanej ilosci przez okres do
dwoch godzin, w zaleznosci od przerobu instalacji spalania, oznacza jednoczesnie niezaleznos¢ od
np. btedéw w obstudze i opdznien wynikajacych z zasilania instalacji. Instalacja spalajaca jest tym
samym w stanie pracowaé na najwyzszych mocach przerobowych, zachowujac najwyzszg
efektywnosc¢ przez catg dobe. Sama homogenizacja odpaddéw odbywa sie za posrednictwem
mieszarki jednowatowej, wyposazonej w regulowang zapore. Ptynne odpady dodawane sg w
procesie mieszania przez kotnierz wlotowy mieszarki. Dodawanie azotu zapobiega wytwarzaniu sie
atmosfery wybuchowej, przy czym, ze wzgledéw bezpieczenstwa, jest ono poddawane statej kontroli.
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Szkic uktadu komponentéw ,ciecie-mieszanie-pompowanie”
W celu realizacji kompleksowych linii do spalania odpadéw niebezpiecznych, AVA fgczy wlasng

technologie z technologig w zakresie cylindrow obrotowych i systeméw oczyszczania gazow
spalinowych, oferowang przez wybranych przez siebie partnerow.
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