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Trockenmortelmischungen

AVA Mischer werden fir die Herstellung zahlreicher
Trockenmortelvarianten  eingesetzt. Ob  Mauermortel,
Innenputz, Aul3enputz oder Edelputz, ob weil3 oder farbig,
bei allen Anwendungen der Trockenmdrtelindustrie muss ein
konstant gutes Mischergebnis mit 100%iger
Wiederholbarkeit  erzielt werden. Da es in der
Trockenmortelindustrie  zu  héufigen  Produkt-  und
Farbwechseln kommt, werden hier AVA Chargenmischer der
Typenreihe HTC eingesetzt. Die Herausforderung fir die
Mischer liegt darin, ein KorngréRenspektrum von haufig 0 —
8 mm in Chargenzeiten (Beschicken/Mischen/ Entleeren)
von 2 — 5 Minuten mit einem extrem kleinen
Variationskoeffizienten zu homogenisieren.

Zur  Unterstitzung des  Hauptmischwerks  kdnnen
Messerkopfe seitlich in die Mischertrommel eingebaut
werden. Diese schnelllaufenden Mischwerkzeuge sorgen fur
zusatzliche Dispergierung von Kleinkomponenten  fir
Farbpigmente und verhindern die Bildung von Agglomeraten.

Um die Entleerzeiten zu verkirzen und eine weitestgehende
restlose Entleerung des Chargenmischers zu erzielen,
werden spezielle Entleerklappen eingesetzt, die Uber die ‘l i ow
gesamte Mischerlange o6ffnen und einen Entleerungsgrad T\ ‘ M!r
von > 99,5% ermdglichen. \ A i
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Da die bei Trockenmoértelmischungen eingesetzten
Rohstoffe sehr abrasiv und schlei3end sind, werden die
Schaufeln des AVA Mischwerks und die Messer der
Zerhacker mit einer Wolframkarbid-Aufpanzerung versehen,
um die Standzeiten zu vervielfachen.

Der zuverlassige Dauerbetrieb und die hohen Verfligbarkeiten haben die AVA Chargenmischer
zu einem weltweit gefragten Trockenmdrtelmischer gemacht.

AVA-Huep GmbH u. Co. KG + HeinestraBe 5 ° 82211 Herrsching ¢ Germany
Fon +49 8152 9392-0  Fax +49 8152 9392-91 « info@ava-huep.de * www.ava-huep.de



	adresse: 


